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(52) Erfinder: 

Erfinderwird spater genannt werden 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) Abdichtungs- und Isolierschicht fur Hoch- und Tiefbauten 

Die Erfindung betrifft eine Abdichtungs- und Isolierschicht 
fur Wandkonstrukttonen von Hoch- und Tiefbauten, insbe- 
sondere Gebaudedacher, die aus seitlich aneinandergesetz- 
ten Isolierplatten besteht, welche einen Kern (2) aus Isolier- 
material und eine diesen Kern allseitig umgebende geschlos- 
sene Umhullung haben. Die Umhullung besteht aus einem 
geschlossenen, wasserdampfdichten Metallhohlkdrper (1), 
der das Isoliermaterial (2) fest umschlieRt. Die Fugen 
zwischen den Metallhohlkorpern zweier aneinandergesetzter 
Isolierplatten sind mit Dichtmaterial (4), wie dauerelastische 
Dichtmasse Oder KJeber, dichtend ausgefullt. Die Isolierplat- 
ten besitzen bereits samtliche Funktionen, die eine wasser- 
dampfdichte Abdichtungs- und Isolierschicht besitzen muE, 
so daft in dieser Schicht kerne weiteren Dichtungslagen 
notwendig sind. 
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Beschreibung Bauwerk durch AbschluB nicht mehr austreten und zu 

riiA c r j u k. .u, t . BauwerksschSdenfuhrt Auch ist eine Schwitzwasserbil- 
Die Erfmdung betnfft erne Abdichtungs- und holier- dung in den Isolierplatten durch Unterschreiten des 

schicht fur Wandkonstrukuonen von Hoch- und Tief- Taupunktes nicht mehr mOglich 

bauten, insbesondere fur Gebaudedacher, die aus seit- 5 Die Fugen zwischen den aneinandergesetzten vorge- 

Iich aneinandergesetzten Isolierplatten besteht welche fertigten Isolierplatten konnen wasserdicht und wenn 

einen Kern aus Isohermatenal und eine diese Kern all- nicht wasserdampfdicht so weitgehendst wasserdampf- 

se.tigumgebende geschlossene UmhQUung haben. dicht ausgefullt werden, wobei eine nicht vdllige Was- 

J% £Z n*^ & ! !nd ^ er l eit f bekannt < DE " 0S serdampfdichtigkeit der Fuge infolge des langen Diffu- 

24 02 326). Bei ihnen wird die Umhullung aus einer urn , 0 sionsweges uber die gesamte H5he der Isolierplatten 

den z.B aus Hartschaum bestehenden Kern lose her- vernachlassigbar gering ist Das hierzu verwendete 

umgew.ckelten Kunststoffolie gebildet die zwar was- Dichtmaterial kann aus beiiebiger Dichtmasse, elasti- 

serdicht. jedoch nicht wasserdampfdicht ist Eine mit schemKleberoddgLbestehen. 

diesen bekannten Platten hergestellte Abdichtungs- und Bei der erfindungsgemaBen Abdichtungs- und Isolier- 

IsolierechichtmuBdaherinderRegelnocheineDampf- 1S schicht konnen die Metallhohlkorper aus Metallblech 

S k ? err f,i! r u a S* f J" ,L aus einer relativ dQnnen oder relativ steifen Metallfolien hergestellt seia Damit 
Metallbahn oder MetaUfolie besteht, die in einem ge- kann die Abdichtungs- uijd Isolierschicht begehbar ge- 
sonderten Arbe.tsgang unterhalb oder oberhalb der macht werden. Urn eine mbglichst weitgehend wasser- 
Plattenlage angeordnet ist und mit dieser verbunden dampfdichte Verbindung der in der Schicht nebeneinan- 
wer^nmuB Dwserhoht mchtnurdenHerstellungsauf- *> derliegenden Isolierplatten mit ihren seitlich aneinan- 
wand erhebhch sondern hat auch den Nachteil, daB die dergesetzten Metallhohlkdrpern zu erzielen. ohne daB 
Dampfsperrenfol.e bei ihrer Verlegung und bei den fol- zur Herstellung dieser dichten Verbindung besondere 
genden Arbe.tsschntten fur die Herstellung der Abdich- Arbeitsschritte notwendig sind, kann auf die AuBenseite 
tungs- und Isolierschicht sow.e der eventuell dariiber mindestens einer der den benachbarten Platten zuee- 
anzubnngenden Schutz- oder Deckkonstruktion stark 25 wandten Seitenwande des Metallhohlkdrpers eine dau- 
verletzungsgefahrdet ist. wobei jede Verletzung die erelastische Fugendichtmasse aufgebracht sein. Es ist 
Dampfsperrenfunknon bzw. -eigenschaft dieser Folie auch moglich, auf diese AuBenseite und ggfs. auf alle 
aU n C c /• j . . , anderen AuBenseiten des Metallhohlkdrpers der Plat- 

* £ er l Erfmdun S ^^ l| eg« daher die Aufgabe zugrunde, eine ten stellenweise oder durchgehend eine z. B. aus einem 
Abdichtungs- und I Isoliersch.cht der eingangs genannten 30 dauerelastischen oder aktivierbaren KJeber bestehende 
Gattung zu schaffen, welche alle notwendigen Eigen- Verbindungsschicht zur festen und dichten Verbindung 
schaf ten ohne nennenswerte Gefahr der Verletzung der der Isolierplatten mit benachbarten Isolierplatten und/ 
Dampfsperre erfullt und von jedem nichtspezialisierten oder mit einer oberhalb oder unterhalb der Abdich- 
Bauhandwerker leicht herzustellen ist t'j.igs- und Isolierschicht angeordneten Konstruktions- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafldadurchgelOst, 35 einheit anzuordnen. 
daB bei der Abdichtungs- und Isolierschicht der ein- Die die geschlossene Umhullung bildenden Metall- 
gangs genannten Gattung die Umhullungen der holier- hohlkorper konnen z. B. aus Aluminium. Kupfer. reinem 
platten von geschlossenen, wasserdampfdichten Metall- Zink. verzinktem Stahlblech. Blei. Edelstahl od. dgL be- 
hohlkorpern gebildet 1st, welche mit Isoliermaterial ge- stehen. Das diese Metallkorper ausfullende Isoliermate- 
fullt sind und dieses est umschlieBen, und daB die Fugen «, rial kann dagegen z.B. von organischem Schaum aus 
zwischen den Metallhohlkorpern der aneinandergesetz- Polystyrol. Formaldehyd-Harnstoff, Phenolharz, Poly- 
ten Isolierplatten mn Dichtmaterial dichtend ausgefullt urethan, Polyethylen, Polypropylen, Polyvinylchlorid, 
Sln r .. . . r , „ . . aus Gummi, Moosgummi od. dgl. bestehen. Es ist auch 

Die in der erfindungsgemaBen Abdichtungs- und Iso- ein Schaum aus den Grundstoffen Glas, Keramik, Gips 
herschicht vorgesehenen vorgefertigten Isolierplatten 45 Zement, Wasserglas od.dgl denkbar. Es ist aber auch 
besitzen bere.ts samtliche Funktionen, die eine wasser- eine Fullung mit Fasern, wie Mineralfasern, Glaswolle, 
dampfdichte Abdichtungs- und Isolierschicht fur Hoch- SteinwoIIe oder aus organischen Fasern, wie Cellulose- 
und Tief bauten besitzen muB, so daB neben diesen Plat- fasern, Poiyamidf asern, Polyesterfasern oder aus Faser- 
ten kerne weiteren Dichtungslagen in der Schicht not- abflllen, sogar Reifen- oder Karkassenabfallen moglich. 
wendig sind. Die erfindungsgemafle Abdichtung und 50 Urn die Stabilitat der Metallhohlkorper, insbesondere 
Isolierschicht kann daher durch dichtes Aneinanderle- fur ihre Begehfahigkeit, zu versteifen, konnen sie mit 
gen der sie bildenden Isolierplatten hergestellt werden, Zwischenwanden ausgestattet sein. In der Regel werden 
was jedem auch nicht spezialisierten Bauhandwerker die AuBenwande der Metallhohlkorper ebenflachig 
ohne weiteres moglich ist Dabei werden gieidizeitig sein. Es ist jedoch auch eine Ausfuhrung denkbar. bei 
zwe. Dampfsperren in der Abdichtungs- und Isolier- 55 der ihre untere Wandung zur Anpassung an ein Well- 
scnicht erhalten. erne an ihrer Oberseite und eine an dach oder eine gewellte Aunageflache entsprechend ge- 
lhrerUnterseite. wellt ausgebildet ist 

Da das Isohermatenal der in der erfindungsgemaBen Fig. 1 der Zeichnung zeigt in Schragansicht geschnit- 
Abdichtungs- und Isolierschicht vorgesehenen Isolier- ten drei seitlich aneinandergesetzte Isolierplatten einer 
platten bei deren Herstellung im Herstellerwerk im eo besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der erfin- 
trockenen Zusund m die Metallhohlk8rper eingefullt dungsgemaBen Abdichtungs- und Isolierschicht- 
und wasserdampfdicht von diesen Hohlkorpern urn- Fig. 2 zeigt einen Metallhohlkorper einer Isolierplat- 
schlossen wird, besteht nicht wie bei der bisher verwen- te in Schragansicht vor deren Verlegung in einer Ab- 
deten Isolierbahnen aus offenliegendem Isoliermaterial dichtungs- und Isolierschicht 

die Gefahr, daB be.m Transport und an der Baustelle 65 Die in Fig. 1 dargestellten aneinandergesetzten Iso- 
sowie bei der Herstellung der Abdichtungs- und Isolier- Iierplatten haben einen kastenf6rmigen Metallhohlkor- 
Khicht das Isohermatenal aus Witterungsgrunden per 1, der aus Metallblech oder relativ steifen Metallfo- 
Feuchtigkeit aufnimmt, die aus dem fertiggesteflten lien besteht und das Isoliermaterial 2 wasserdampfdicht 
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umgibt Das Isoliermaterial besteht in diesem Fall aus 
Mineralfasern oder organischen Fasern, kann aber aiich 
aus den bereits vorher erwahnten anderen Isoliermate- 
rialien bestehen. Die obere Wandung der Hohlkdrper 
ist mit einer Schmelzkleberbeschichtung 3 versehen, so 5 
daB auf die Oberseite dieser Isolierplatten weitere 
Schichten oder Konstruktionselemente von Bauwerken 
einfach und rasch festgeklebt werden konnen. Die Fu- 
gen zwischen den Hohlkorpern 1 der benachbarten Iso- 
lierplatten sind mit einer Dichtmasse 4 dichtend ausge- 10 
fullt Die Isolierplatten konnen aber auch an ihren den 
Nachbarplatten zugewandten Seiten mit einem dauer- 
elastischen KJeber beschichtet sein, der eine dichte Ver- 
bindung zwischen den seitlich aneinandergesetzten 
Platienermoglicht. 15 

Um die Fugen zwischen diesen Platten absotut was- 
serdampfdicht zu machen, haben zwei nebeneinander 
gesetzie Hohlkdrper an ihren aneinanderstofienden Sei- 
tenwanden hochstehende umgebordelte Flansche 5. Ei- 
ne andere Fuge zwischen zwei aneinander gesetzten 20 
Isolierplatten ist durch einen aufgeklebten wasser- 
dampfdichten Metallstreifen 6 abgedeckt, um die unter- 
schiedlichen Moglichkeiten der Fugenabdichtung zu 
zeigen. 

Der Metallhohlkorper ! der in Fig. 1 gezeigten mitt- 25 
leren Isolierplatte ist mit einer versteifenden Zwischen- 
wand 7 versehen. Anstelle einer solchen Zwischenwand 
konnen aber auch versteifende wabenartige oder an- 
ders geformte lnnenkonstruktionen in den Metallhohl- 
korpern vorgesehen sein. 30 

In Fig. 2 ist der Metallhohlkorper t einer Isolierplatte 
vor deren Fertigstellung in Schragansicht dargestellt 

Dieser Metallhohlkorper ist an einer Seitenwand mit 
Lochern 8 versehen, durch welche hindurch er mit Iso- 
liermaterial, vorzugsweise lsolierschaum, gefullt wer- 35 
den kann, wobei der Metallhohlkorper gleichzeitig als 
Schalung fur die Herstellung des in seinem Inneren aus- 
zubildenden Isolierkorpers dient An der Oberseite ist 
der Metallhohlkorper mit hochstehenden Flanschen 5 
ausgestattet, die wie beim Beispiel gemaB Fig. 1 mit den 40 
entsprechenden Flanschen des Metallhohlkorpers der 
spateren benachbarten Isolierplatte verbordelt oder auf 
die Oberseite dieses spateren benachbarten Metallhohl- 
korpers umgelegt werden konnen, um die zwischen den 
beiden Isolierplatten entstehende Fuge zu uberdecken. 45 
An der in der Zeichnung rechten sowie hinteren Seite ist 
der Metallhohlkorper mit einer Kleberschicht 9 be- 
schichtet, um eine klebende Verbindung zwischen den 
Metallhohlkorpern der spater benachbarten Isolierplat- 
ten zu gewahrleisten. 50 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sind an der Untersei- 
te des Metallhohlkorpers im Querschnitt doppel-T-for- 
mige Schienen 10 aus beliebigem Material, vorzugswei- 
se Metall, angeordnet, die dazu dienen, die fertige Iso- 
lierplatte bei ihrer Verlegung auf einem Estrich in die- 55 
sem fest zu verankern, wozu die Isolierkorper mit ihren 
Verankerungsschienen 10 lediglich in den noch weichen 
Estrich eingedruckt werden mussen. Es ist auch moglich, 
die Isolierplatten mit ihren Verankerungsschichten in 
einem Mauerwerk oder in ahnlichen Baukonstruktionen 60 
zu befestigen. 

Patentanspruche 

1. Abdichtungs- und Isolierschicht fur Wandkon- 65 
struktionen von Hoch- und Tiefbauten, insbesonde- 
re fur Gebaudedacher, die aus seitlich aneinander- 
gesetzten vorgefertigten Isolierplatten besteht. 
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welche einen Kern aus Isoliermaterial und eine die- 
sen Kern allseitig umgebende geschlossene Umhul- 
lung haben, dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 
hullungen der Isolierplatten von geschlossenen 
wasserdampfdichten Metallhohlkorpern (1) gebil- 
det sind, welche mit Isoliermaterial (2) gefullt sind 
und dieses fest umschlieflen, und daB die Fugen 
zwischen den Metallhohlkorpern der aneinander 
gesetzten Isolierplatten mit Dichtmaterial (4) dich- 
tend ausgefullt sind. 

2. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhohlkorper 
(1) der Isolierplatten aus relativ steifen Metallfolien 
besteht. 

3. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1 
und/oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Wanddicke der Metallhohlkorper mindestens 

0. 5 mm betragt. 

4. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhohlkorper 
(1) der Isolierplatten in Draufsicht Verbundform, 
z. B. Dreieck- oder Mehreckform, Kreisform 
od. dgl. haben und daB die Isolierplatten als vorge- 
fertigte Verbundformteile im Verbund zueinander 
verlegt sind. 

5. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBenseite 
der Metallhohlkorper (1) eine zusatzliche Isolier- 
oder Schutzschicht angeordnet ist. 

6. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBenseite 
der Metallhohlkorper (1) stellenweise oder durch- 
gehend eine z. B. aus einem dauerelastischen Kle- 
ber bestehende Verbindungsschicht (3, 9) zur festen 
und dichten Verbindung mit benachbarten Isolier- 
platten und/oder mit unter oder uber der Abdich- 
tungs- und Isolierschicht angeordneten Baukon- 
struktionen oder Bauteilen angeordnet ist. 

7. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf die AuBenseite 
mindestens einer der den benachbarten Isolierplat- 
ten zugewandten Seitenwande der Metallhohlkor- 
per (1) eine dauerelastische Fugendichtmasse (4) 
aufgebracht ist. 

8. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch I, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine der 
den benachbarten Isolierplatten zugewandten Sei- 
tenwande der Metallhohlkorper (1) mit die Fugen- 
abdichtung bildenden dampfdichten Streifen iiber- 
klebtsind. 

9. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhohlkorper 
(1) der Isolierplatten an mindestens einer ihrer 
StoBkanten einen abstehenden Flansch (5) haben, 
der uber die Fuge zur benachbarten Isolierplatte 
hinwegreicht und diese Fuge abdeckt 

10. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die nebeneinander- 
liegenden Flansche (5) benachbarter Metallhohl- 
korper miteinander verbordelt sind. 

11. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB die nebeneinander 
gesetzten Isolierplatten an den AuBenseiten ihrer 
Metallhohlkorper (1) kraftschlussig miteinander 
verbunden sind. 

1Z Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhohlkor- 
per (1) der Isolierplatten an ihren den Nachbarplat- 
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ten zugewandten Seiten zur Erzieiung einer form- 
schlussigen Verbindung z. B. mit Nut oder Feder 
ausgebildet sind 

15. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 
I, dadurch gekennzeichnet, daB an dcr Oberseite 5 
und/oder Unterseite der Lage von Isolierplatten 
durchlaufende holier- oder Dichtbahnen, z. B. aus 
Bitumen. Dachpappe od dgL, verlegt sind 

14. Abdichtungs- und Isolierschicht nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB die Flache der gro- 10 
Ben Plattenseite (Ober- oder Unterseite) der Iso- 
lierplatten hochstens 2 m 2 betragt 

15. Verfahren zur Herstcllung von Isolierplatten 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die allseitig geschlos- 15 
senen Metallhohlkorper eigensteif mit Offnungen 

in ihren Wandungen vorgefertigt und anschlieBend 
uber diese Offnungen mit Isoiiermaterial gefullt 
werden, worauf die Offnungen z. B. durch Oberkle- 
ben mit Metallfolie wasserdampfdicht verschlossen 20 
werden. 
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